
POWER-SWITCH individua la serie di caricabatteria ad alta fre-
quenza, interamente sviluppata dal nostro Ufficio Tecnico, ido-
nei alla ricarica di qualsiasi batteria trazione, sia al piombo acido 
che sigillate (GEL o AGM). 
Con lo sviluppo di questa nuova serie abbiamo voluto unire tre 
concetti importanti, utilizzando anche l’esperienza ventenna-
le maturata con la produzione di caricabatteria convenzionali: 
FLESSIBILITA’, QUALITA’ e PRESTAZIONI.
FLESSIBILITA’ qualsiasi apparecchio appartenente alla serie PSW 
può essere programmato, senza l’utilizzo di deep-switch (perico-
losi in quanto accessibili anche a persone inesperte), mediante 
l’utilizzo del programmatore MP TOP II (1). 
I parametri impostabili sono i seguenti:
-	tipo di batteria (piombo acido o sigillata – GEL, AGM)
-	capacità di batteria (vedi tabelle)
-	tempo di ricarica (13 ore, 11 ore o 8 ore)
-	tensione di gasificazione o massima tensione di carica 
	 (da 2,35 V/el a 2,45 V/el)
-	blocco di protezione contro scariche eccessive delle batterie 
	 (solo qualora l’apparecchio sia a bordo veicolo da 1,50 a 1,80 V/el)
-	funzione noleggio/manutenzione (solo qualora l’apparecchio 
	 sia a bordo veicolo)
-	durata noleggio/manutenzione programmata (da 0 a 600 giorni)
-	gestione pompa (solo quando l’apparecchio è dotato di pompa 
	 per insufflazione aria nella batteria)
-	cicli di carica di equalizzazione
Con pochissimi modelli è possibile soddisfare tutte le esigenze 
dei clienti, riducendo drasticamente i costi di magazzino
QUALITA’  sia durante lo sviluppo del progetto che nel corso 
delle fasi produttive, con le seguenti modalità:
-	utilizzo di componentistica proveniente 
	 dai primari produttori mondiali
-	 rigorosi controlli in ingresso e durante il processo produttivo 
	 (siamo ormai certificati ISO da oltre 10 anni). 
-	utilizzo della nostra camera anecoica (2) 
	 per i controlli di compatibilità elettromagnetica
-	collaudi contro shock meccanici 
	 e vibrazioni (3)
-	 immersione in resina di tutte le schede elettroniche
	 per proteggerle contro le normali ossidazioni  	

Caricabatterie monofase ad alta frequenza 
rifasato con P.F.C.
Single-Phase high frequency battery 
charger with P.F.C.

Caricabatterie monofase ad 
alta frequenza
Single-Phase High 
frequency battery charger



Tempo di carica

Costi energia

Consumo acqua

Temperatura e vita della batteria 

Autonomia di una batteria

Costi di manutenzione

Ambiente (CO2)
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Tecnologia 50Hz.
80V 620Ah 63kWh
80V 840Ah 85kWh
48V 620Ah 38kWh
48V 920Ah 55kWh
48V 775Ah 47kWh

Fronius 
Active Inverter Technologie

80V 620Ah 48kWh
80V 840Ah 65kWh
48V 620Ah 29kWh
48V 920Ah 42kWh
48V 775Ah 36kWh

Risparmio energetico: 25 – 30% 
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ACTIVE INVERTER TECHNOLOGY 
CON PROCESSO DI CARICA Ri 

/ I nuovi sistemi di ricarica Selectiva nella gamma trifase per batterie da 24 V, 36 V, 48 V e 80 V si distinguono per 
l‘impiego di un innovativo processo di carica. L‘affermata Active Inverter Technology con il rivoluzionario processo di 
carica Ri si adatta al fabbisogno energetico della batteria, fornendole solo la corrente effettivamente necessaria. Con le 
tecnologie tradizionali la carica viene eseguita seguendo una curva di carica predefinita, senza tener conto dell‘effettivo 
stato della batteria. 

L‘adattamento della corrente fornita alla batteria consente 
di evitare perdite all‘inizio della carica e nella fase finale 
di gasificazione. La batteria riceve solo la corrente di cui 
ha effettivamente bisogno.

Il nuovo processo di carica Ri garantisce così la riduzione 
al minimo del riscaldamento della batteria e la sua ricarica 
perfetta, garantendo così la massima aspettativa di vita 
della batteria. 

Principio di funzionamento del nuovo processo di carica Ri
/ Lo stato della batteria viene determinato in base alla sua resistenza interna.
/ La curva di carica viene adattata in funzione dell‘età, della temperatura e dello stato di carica della batteria.
/ La corrente fornita alla batteria viene ottimizzata in ogni fase del processo di carica.
/ Ogni ricarica sarà così unica ed individuale in base allo stato in cui si trova la batteria.

/ Sistemi di ricarica Selectiva per l‘intralogistica

Carica principale

Stato di carica 

Carica finale

UI RiI/U/Ri

t[h]
0% 25% 50% 75%        100% 107%



L‘innovativo processo di carica Ri garantisce il massimo rendimento complessivo, dalla rete elettrica fino al carrello. Grazie 
a esso, i sistemi di ricarica Selectiva consentono la massima efficienza energetica. 

Massima efficienza energetica
Il flusso di energia che va dalla rete al caricabatterie ed in se-
guito alla batteria viene definito „rendimento complessivo“: 

/ In primo luogo, l‘energia della rete viene trasformata dal 
caricabatterie da corrente alternata in corrente continua. La 
tecnologia del caricabatterie svolge un ruolo determinante a 
tal proposito. Questa procedura di trasformazione determi-

na il rendimento del caricabatterie.
/ In secondo luogo, si attiva un processo elettrochimico nella 
batteria che è il risultato dell‘energia fornita dal caricabatte-
rie e che le permette di essere ricaricata. In questo caso si 
parla di rendimento di carica. 
/ Moltiplicando i rendimenti di questi due processi, si ottie-
ne il rendimento complessivo.

Tecnologia Rendimento del caricabatterie Rendimento di carica Rendimento complessivo

50 Hz 80% 70% 56%

HF 90% 75% 68%

Fronius AIT 92% 80% 74%

Fronius AIT con Ri 93% 90% 84%

Rendimento del caricabatterie

Energia 
alimentata

Energia 
disponibile 
per la carica

Energia 
disponibile per i 
carrelli elettrici

Rendimento di carica

Rendimento complessivo

Raffigurazione del rendimento complessivo

Trasformazione AC in DC mediante 
caricabatterie a 50 Hertz, HF o AIT 
(processo elettrico).

Carica della batteria con curva di carica 
– migliore è la curva di carica, maggiore
sarà l‘energia che la batteria è in grado 
di accumulare (processo elettrochimico)
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TRE DIVISIONI, UNA SOLA PASSIONE: SUPERARE I LIMITI
/ Che si tratti di sistemi di ricarica, tecniche di saldatura o elettronica solare la nostra ambizione è una e inequivocabile: essere leader tecnologici e 
di qualità. Con circa 3.000 dipendenti in tutto il mondo superiamo i limiti del fattibile, come dimostrano i nostri oltre 850 brevetti attivi. Laddove 
gli altri avanzano per gradi, noi compiamo passi da gigante. Per ulteriori informazioni su tutti i prodotti Fronius e sui nostri partner commerciali e 
rappresentanti internazionali, visitare il sito www.fronius.com
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Fronius International GmbH
Froniusplatz 1
4600 Wels
Austria
Telefono +43 7242 241-0
Fax +43 7242 241-952560
battery.chargers@fronius.com
www.fronius.com

Fronius Italia
Via dell’Agricoltura, 46
37012 Bussolengo (VR)
Italia
Telefono +39 045 6763 801
Fax +39 045 6763 811
Mob. +39 3420 577 541
battery.chargers@fronius.com
www.fronius.it

Luca
Casella di testo
 
Via Fratelli cairoli 2
06073 Corciano PG
tel: 075 6978260
fax: 075 6978819
Email: info@cst-rigenera.it
 
 

Luca
cst-rigenera


